
Absohnitt angefiihrten Fuijnote l) zu schliefien, stiitzt er 
seine Aussage auf die Versuchsevgebnisse, die bei der 
Untersuchung von xiemlich stark schwefelhaltigen und 
nicht hochraffinierten reinen Paraffinbasisolen erhalten 
wurden. Die Charakterisierung der ole zeigt dies deut- 
lich. Meirie Schluijfolgerungen 2, aber stutzen sich auf 
Versuchsergebnisse der Osydation von reinen schwefel- 
freien hoohraffinierten Olen mit ganz ausgesprochener 
Paraffinbasis, was aus ihrer eingehenden Charakteri- 
sierung hervorgeht. 

Die won S t a g e r an seinen Paraffinbasisolen beob- 
achtete Bildung von olunloslichen Polymerisationsproduk- 
ten ist nun iuni groijen Teil gerade auf diesen ihren 
Schwefelgehalt zuriickzufiihren. Es ist aber auch wahr- 
scheinlich, dai3 bei der Schlammbildung schwefelfreie, 
aber harzartige, hochmolekulare Kohlenwasserstoffe 
eine Rolle spielten. Diese Korper haben bis jetzt unbe- 
kannte Konstitution, werden oft als hohere Naphthene, 
Polynaphthene oder neutrale Erdolharze bezeichnet und 
sind ebenfalls infolge zu geringer Raffination im ole ver- 
blieben. 

Kurz. der scheinbare Widerspruch zwischen S t a - 
g e r s und meinen Beobachtungen ist eine Bestatigung 
einer weiteren Schluijfolgerung, die ich infolge von 
Versuchsergebnissen in meiner Arbeit zog und die 

1) Die Fuljriote lautet: siehe S t a g e  r , Helv. Chim. Acta 
6, 62 [1923]. 

2) Siehe: ,,Beitrage zur Kenntnis der Verschlammung von 
TransformatorenGlen.', Diss. E. T. H. 1925, ausgefuhrt an der 
Eidpenossischeri F'rdfungi;ansialt f i r  Brennstoffe, Zurich. 

mich bewog, folgendes festzustellen: ,,Bei Gemischen 
von hochraffinierten Naphthen- und Paraffinbasisolen 
w i d  die Saurebildung aus den Paraffinkohlenwasser- 
stoff en stark hintangehalten, die Schlammbildung kann 
dagegen verstarkt werden. Dasselbe kann eintreten nach 
Z u m i s c h q  von harzartigen, schwefelhaltigen Verbin- 
dungen zu hochraffinierten Paraffinbasisolen." 

Zum Schlusse moohte ich auch hier ganz besonders 
darauf aufmerksam machen, daij es absolut erforderlich 
ist, a bei der Vergleichung der Oxydationserscheinungen 
an  verschiedenen 61en eine moglichgt genaue Charakte- 
risierung der ole anzufiihren und die Resultate dieser zu 
beachten. 

Nur dann ist es mogbh, die erhaltenen Oxydations- 
erscheinungen richtig zu deuten und Miijverstandnisse zu 
vermeiden. Eine Folge davon ist aber auch, dai3 man zur 
Ansicht kommen mui3, es gebe nicht nur eine einzige be- 
stimmte, allein brauchbare Priifungsmethode der Oxy- 
dationsfahigkeit von Transformatorenolen, sondern, daO 
zur Erlangung von brauchbaren Resultaten verschiedene 
Wege moglich sind. Ich denke z. B. an die Verteerungs- 
zahl nach der deutschen Priifungsvorschrift und an die 
italienische Priifungsmethode. [A. 189.1 

Berichtigung. 
In  Nr. 48 der Z. ang. Ch., S. 1507 muij es heiBen: 
,,In mehrjahriger Arbeit ist es nun Prof. E. F r a n k  und 

dem durch seine IJntersuchungen uber die Harnsaure bekann- 
ten Chemiker Dr. Myron H e y n unter Mithilfe von Dr. N o t h - 
m a n n und Dr. W a g n e r gelungen, usw. 
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7. Pette, Ole, Seifen. 
C. E. Host & Go., Dresden. Vorrichtung zum Trocknen von 

Seifcnmaswn init Hilfe von Walzwerken und Forderbandern, 
dad. gek., dai3 die Forderbander (b) zwi- 
schen einem geheizten Walzwerk (a) und 
einem anderen in seiner Temperatur ab- 

-eo gestimmten Walzwerk (c) angeordnet sind. 
- Der Vorteil der neuen Vorrichtung 
besteht darin, dai3 eine wirksame Trock- 

iiung der Seife vor sich geht. Bei gleicher Leistung konnen die 
Heiowalzen mit geringerer Temperatur arbeiten, und die Ab- 
kuhlung tier Seife in dem kunstlichen Luftstrom macht sie 
besser gerignet fur die Aufnahme in das Walzwerk. Auch die 
Beschaffenheit der Seife selbst ist eine bessere, als wenn die 
Seife unmittelbar von dem Heiawalzwerk auf ein Kiihlwalz- 
werk iibergehen wiirde. (D. R. P. 409 129, K1. 23 f,  Gr. 1, vom 
23. 3. 1924, ausg. 31. 1. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 2759.) 

on. 
J. M. Lehmann. Dresden. Erfinder: K. W i e m e r Dresden. 

W~lzenmasrliine mit Vorriehtung rum Zerteilen von Masse, 
z. B. Seife in Blattchen von geometrischer Form, gek. durch ein 
gegen die Endwalze anliegendes gezahntes Messer, dem wah- 
rend des Betriebes der Maschine eine zur Walzenbewegung 
gerichtete Langsbewegung erteilt wird, so dai3 die Masse- 
schicht in Gewindelinien genutet wird und beim Abheben von 
der Endwalze durch ein an sich bekanntes Zahnmesser in Blatt- 
chen von bestininiten geomei rischen Figuren in genau gleicher 
GroBe geteilt wird. - Die bekannten Schneidvorrichtungen 
bestehen aus verschiedenen Schneidwalzen und -rollen, welche 
auf die auf die Endwalze aufgetragene Masseschicht derart ein- 
wirken, dai3 sie die Masse nicht vollstandig, sondern nur teil- 
weise dut chschneiden. Die Masse mu6 deshalb mittels ander- 
weiter Hilfsmittel gebrochen werden. Dieser Brechvorgang 
erzielt aber ungleichmaBige Bruchstucke, da die zur Ausfuh- 
rung desselben verwendeten Hilfsmittel nicht nur an den in 
der Mass? whon vorhandenen Ritzstellen, sondern auch an be- 
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liebig anderen Stellen zur Wirkung kommen. Zur Beseitigung 
dieser Mange1 und Ubelstande sowie zur Sicherung eines fertig- 
geschnittenen Gutes von gleicher Gro5e sol1 der Gegenstand 
der Erfindung dienen. Zeichn. (D. R. P. 419674, K1. 23f, Gr. 2, 
vom 17. 9. 1924, ausg. 8. 10. 1925.) 

Firma J. M. Lehmann, Dresden. Erfinder : K. W i e m e r , 
Dresden. Walzenmaschine mit Vorrichtung rum Zerteilen von 
Masse, z. B. Seife in Blattchen von geometrischer Form nach 
Patent 4196741), dad, gek., dai3 das gegen die Endwalze an- 
liegende gezahnte Messer zum Schneiden der Masseschicht als 
endloses Band derart ausgebildet ist, dai3 von den beiden an der 
Walze vobeistreichenden Trums der obere ein rechtsgangiges, 
der untere ein linksgangiges Gewinde oder umgekehrt in  die 
Massebahn auf der Walze einschneidet, so da5 sich kreuzende 
Schnittlinien in Form eines Gitterschnittes entstehen. - Die 
genutete Massebahn wird alsdann lediglich mit Hilfe eines an 
sich bekannten glatten Abschabemessers abgehoben. Ohne aus 
dem Rahmen der vorliegenden Erfindung zu fallen, konnten an 
Stelle eines endlosen Bandes auch zwei in entgegengesetzer 
Kichtung laufende Einzelbander verwendet werden. Zeichn. 
(D. R. P. 426797, K1. 23f, Gr. 2, vom 24. 12. 1924, ausg. 17. 3. 
1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 131.) on. 

Universal Oil Products Comp., Chicago (V. St. A.). Vorrich- 
tung iur Hpaltung von 01, 1. dad. gek., da5 die Verdampfungs- 
raume als verhaltnismafiig gro5e und weite Kammern aus- 
gebildet sind, die unter demselben Druck stehen wie die Heiz- 
rohren, und deren Reinigung in  beliebigen Zwischenraumen 
dadurch erleichtert wird, da5 im Innern der Kammern keine 
Verteilungskegel od. dgl. angeordnet sind, wahrend am Boden- 
ende der Kammern ein Auslai3stutzen die Entfernung der in 
diesen Verdampfungskammern angesammelten Ruckstande er- 
leichtert. - 2. dad. gek., dai3 von verschiedenen .Hohen der 
Verdampfungskammern ausgehende Leitungen wahrend des 
Betriebes eine Ablassung der noch verwertbaren Ruckstande aus 
den Kammern gestatten, bis bei Ansammlung von Teer bis zum 

on. 

1) Siehe oben. 
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